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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 - Produse, procedee si echipamente pentru ins:

aferente constructiilor din cadrul S.C. A.T. ROM-2000 S.R.L. - Bucuresti, anal

documentatia de solicitare de prelungire extindere si modificare agrement tehn

020-05/1217-2009, prezentata de firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. - Su«

$i inregistrata cu nr. 111020 din data de 21.10.2011, referitoare la TEV! S| FITIN
DIN PEID, PENTRU INSTALATII DE APA fabricate de firma S. C. SAMI PL/

ROMANIA S.A. - Suceava, elibereazi prezentul Agrement Tehnic nr. 020-05/
2011, in conformitate cu documentele tehnice roménesti aferente domeniul
referinta si cu ghidurile de agrement tehnic nr. GAT 062, GAT 161, si GAT 246,

valabile la aceasta data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se refera la
"Tevi si fitinguri din PEID, pentru
msta.fatn de apa", fabricate de firma
S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. -
Suceava, pentru instalatii interioare si
exterioare, de alimentare cu apa, aferente
constructiilor.

Tevile din polietlena de fnalta
densitate PE 80, PE 100, sunt fabricate
conform SR ISO 4427-1 si SR EN
12201-2, prin extrudere, din granule din
polietilena de Tinalta densitate si au
culoarea neagra sau albastra. Compozitia
supusa extruderii este un amestec
omogen de polietilena, antioxidanti,
pigmenti si stabilizatori de raze UV.

Tevile din PEID sunt caracterizate
printr-o impermeabilitate buna, greutate
scazuta, suprafete interioare lise si
instalare simpla si rapida in instalatii.

Firma SAMI PLASTIC ROMANIA
fabrica tevi din PEID intr-o gama larga de
diametre exterioare, cuprinse in domeniul
@ 16 + @ 1200 mm, cu o remstenta
minima admisibild de 8 N/mm? cu un
raport dimensional standard, ce variaza
intre SDR 6 pentru presiunea nominala,
PN 32 bar si SDR 41 pentru PN 4, astfel:
- Tevi PE 80,
caracteristici:

- SDR 7,4 pentru PN 16, tensiunea de
proiectare 0s = 5 N/mm? , fabricate in
gama @ 20 + @ 250 mm;

- SDR 9 _pentru PN 16, tensiuriea de
3 N/mm? | fabricate in

cu urmatoarele

- SDR 11 pentru PN 10, tensiun
proiectare os = 5 N/mm? , fabric:
gama @ 20 + @ 450 mm;

- SDR 13,6 pentru PN 10, tensiun
proiectare 0s = 6,3 N/mm’ , fabric:
gama @ 20 +~ @ 800 mm;

- SDR 17,6 pentru PN 6, tensiune
proiectare 0s = 5 N/mm? , fabric:
gama @ 20 + @ 800 mm,;

- SDR 21 pentru PN 6,3, tensiun:
proiectare os = 6,3 N/ mm° , fabric:
gama @ 40 +~ @ 800 mm;

- SDR 26 pentru PN 4, tensiune
proiectare o = 5 N/mm?® , fabric:
gama @ 63 + @ 1000 mm;

- SDR 33 pentru PN 3,2, tensiun
proiectare g5 = 5 N/mm? , fabric:
gama @ 75 + @ 1200 mm;

- SDR 41 pentru PN 2,5, ténsiun
proiectare os = 6,3 N/mm~ , fabric
gama @ 160 + @ 1000 mm

- Tevi PE 100, cu urmadto
caracteristici:

- SDR 6 pentru PN 32, tensiunc
proiectare o = 8 N/mm? , fabric:

gama @ 16 + @ 355 mm;
- SDR 7,4 pentru PN 25, tensiun
proiectare o = 8 N/mm? |, fabric:
gama @ 16 +~ @ 450 mm;
- SDR 7,4 pentru PN 16, tensiun
proiectare gs = 5 N/mm? , fabric:
gama @ 16 - @ 450 mm;
- SDR 9 pentru PN 20, tensiune
proiectare os = 8 N/mm? , fabric:
gama @ 20 +~ @ 500 mm;

- SDR 11 pentru PN 16, tensiun
proiectare o5 = 8 N/mm? , fabric:
gama @ 25 + @ 630 mm;
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- SDR 11 pentru PN 10, tensiunea de
proiectare o5 = 5 N/mm? , fabricate in
gama @ 25 + @ 630 mm;
- SDR 13,6 pentru PN 12,5, tensiunea de
proiectare 0s = 8 N/mm? , fabricate in
gama @ 32 +~ @ 800 mm;
- SDR 17 pentru PN 10, tensiunea de
proiectare os = 8 N/mm? , fabricate in
gama @ 40 +~ @ 900 mm;
- SDR 17,6 pentru PN 6, tensiunea de
proiectare 0s = 5 N/mm? , fabricate in
gama @ 40 +~ @ 900 mm;
- SDR 21 pentru PN 8, tensiunea de
proiectare gs = 8 N/mm? , fabricate in
gama @ 40 + @ 1000 mm;
- SDR 26 pentru PN 6, tensiunea de
proiectare os = 8 N/mm? , fabricate in
gama @ 50 + @ 1000 mm;
- SDR 27,6 pentru PN 8, tensiunea de
proiectare os = 8 N/mm? , fabricate in
gama @ 63 + @ 1000 mm;
- SDR 41 pentru PN 4, tensiunea de
proiectare o5 = 8 N/mm? | fabricate in
gama @ 90 + @ 1000 mm;

Asamblarea tevilor din PEID in
instalatile de alimentare cu apa se
realizeazd prin imbinarea tevilor, cu
elemente de asamblare, prin urméatoarele
procedee:

- sudarea “cap la cap” a tevilor cu fitinguri
din PE (fitinguri drepte/circulare), fara
aport de material, utilizand echipamente
de sudare cap la cap cu element electric
incalzitor, pentru tevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 25 + 1000 mm;

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
capete, cu rezistenta electrica inglobata
- teuri, coturi, mufe, reductii, ramificati,
piese speciale, adaptoare), cu utilizarea
echipamentelor electrice de sudare prin
electrofuziune, pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins Tn domeniul 25 + 630 mm:;
- asamblarea tevilor din polietilend cu
celelalte elemente ale instalatiei, care nu
sunt prevazute cu elemente-de racordare
din teava fabricate din polietilena, se face
prin utilizarea fitingurilor de tranzitie PE-
metal (fitinguri adaptoare), astfel: pentru
tevi cu diametrul exterior cuprins. in
domeniul 25 110 mm

Fitin s €in  polietilena de inalta
PE 100, sunt realizate

prin injectie din granule de polietil
fabricate din tronsoane de teava.
Fitingurile din PE 80, PE 100 s
pentru asamblarea component
polietilena ale retelei, cu
cuprinse intre 25 mm si 1000
SDR 7,4, SDR 11 si SDR 17
Firma SAMI PLASTIC R
fabricda o gama diversificatd de
ce cuprinde:
Fitinguri din PEID injectate:
e Cotla 45° - fiting cu umar de
la ambele capete, fabricat in 1€
cu diametrul exterior de @ 32 -
mm;
e Cotla 90° - fiting cu umar de
la ambele capete, fabricat in 17
cu diametrul exterior de @ 25 -
mm;
e Teu egal la 90°- fiting cu tre
umar de limitare la cele 3 capete
in 17 marimi, cu diametrul exter
25+ @ 315 mm;
e Cruce egala la 90° - fiting cu
cai, fabricata in 16 marimi, cu «
exteriorde @ 110 + @ 630 mm;
* Reductie lunga - fiting in co
tip mufa, fabricatd in 44 m:
diametrul exterior cuprins in dor
32/ D25+ @ 315/ @ 250 mm;
e Reductie scurta - fiting in co
tip mufa, fabricata in 32 m:
diametrul exterior cuprins in domr
250/ @ 180 + @ 1000 / @ 900 mm

e Adaptor flansa - fiting cu flans

capat, fabricat in 16 méarimi, cu «
exterior tub de @25+ @ 315 mn
e Adaptor scurt de flansa -
flanga la un capat, fabricat in 12
cu diametrul exterior tub de @ :
630 mm;
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» Sa - fiting de interventie, fabricat in 11
marimi, cu diametrul exterior de @ 63 + @
250 ;

* Reductie - fiting in constructie tip mufa,
fabricatd n 11 marimi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul @ 25/ @ 20 +
2 180 / @ 125 mm, pentru presiunea Pn
16 bar;

e Mangon - fiting in constructie tip mufa,
fabricatda n 23 marimi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul @ 25 + @
630 mm pentru presiunea Pn 16 bar;

e Teu de bransament cu chinga - fiting
cu trei cai, fabricat in 25 marimi, cu
diametrul exterior tub de de @ 40/ @ 20 /
@40+ @315/ 63/ D 315 ;

e Teu de bransament - fiting cu trei cai,
fabricat in 13  marimi, cu diametrul
exteriortubde de @40/ @32/ @40+ @
250/ @ 63/ @ 250 ;

Fitingurile confectionate din
segmente de teava PE 80, PE 100 se
produc pentru asamblarea componentelor
din polietilend ale retelei, cu diametre
cuprinse intre 90 mm si 800 mm, cu SDR
11, SDR 13,6, SDR 17 si SDR 21pentru
presiuni de lucru de 6 bar ( PE 80 ), 6,3
bar ( PE 80 ), 10 bar ( PE 80, PE 100 ) si
16 bar ( PE 100 ).

Gama de fitinguri confectionate din
segmente de teava de PEID sudata,
cuprinde:

e Cotla 90° - fiting fabricat din elemente
de teava, in 11 marimi, cu diametrul
exterior de @ 250 + @ 800 mm;

. Cot la 60° - fiting fabricat din
elemente de teava, in 15 marimi, cu
diametrul exterior de 160 + 800 mm:;

B Cot la 45° - fiting fabricat din
elemente de teava, in 13 marimi, cu
diametrul exterior de @ 200 + @ 800 mm;
* Cot la 30° - fiting fabricat din
elemente de teava, in 15 marimi, cu
diametrul exterior de @ 160 + @ 800 mm;
® Teu egal - fiting fabricat din
elemente de teava, in 9 marimi, cu
diametrul exterior de & 90 + @ 250 mm;
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. Ramificatie egala la 4
fabricat din elemente de teay
marimi, cu diametrul exterior /
ramificatie de @ 110/ @ 110 +

650 mm;

Firma SAMI PLASTIC
dispozitie utilizatorilor o ¢
armaturi, adaptoare, acc

echipamente de sudare pentru
opera a produselor
instalatiilor.

1.2. Identificarea produse

Identificarea fevilor si fiting
PEID, pentru instalatii de apa,
de firma S.C. SAMI PLASTIC F
S.A. - Suceava, sunt identifica
marcajul de pe corpul produselc

Tevile au culoarea neagra sat
$i sunt inscriptionate cu culoare
la interval de 1 m cu urmatoarele

- sigla firmei producatoare;

- standardul de produs, SR |

1/ EN 12201-2;

- materialul tevii;

- tipul tevii;

- diametrul nominal exterior

perete;

- raportul dimensional standa

- presiunea nominala;

- seria si data fabricatiel

Fitingurile au culoare ea
marcheaza din fabricatie pe
urmatoarele date:

- sigla firmei producatoare;

- dimensiuni caracteristice (

unghi);

- materialul fitingului;

- presiunea nominala (PN

- standardul de produs;

- data fabricatiei;

Marcajele trebuie sa fie
durabile.

—

fiting
n. 16
ametru
50/ @

la

A de
erea in
zarea

ilor din
abricate
'MANIA

> dupa

bastra,
hastra,

1427-

sime

DR;

sl se
e

netru,

/16



2. Agrementul tehnic

| —

2.1. Domenii acceptate de
utilizare in constructii

Tevile si fitingurile din PEID pentru
mstafamfe de apa, fabricate de firma
S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. -
Suceava pot fi utilizate la realizarea
instalatiilor interioare si exterioare pentru
alimentarea cu apa a constructiilor civile,
socio-culturale si industriale, cu urmatorii
parametrii:

- presiune nominala: PN 2,5 bar, 3,2 bar,
PN 4 bar, PN 6 bar, PN 6,3 bar, PN 8 bar,
PN 10 bar, PN 12,5 bar si PN 16 bar, PN
20 bar, PN 25 bar, PN 32 bar ;

- temperatura maxima: + 40 °C.

Pentru utilizarea preconizata in
contact cu apa potabila tevile si
fitingurile din PEID pentru instalap'i de
apa vor detine aviz sanitar, emis in
conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

“Tevile gi fitingurile din PEID pentru
mstafa;n de apa”, fabricate de firma
S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. -
Suceava, pot fi utilizate in constructii
deoarece findeplinesc cele. 6 cerinte
esentiale ale Legii 10/1995, cu
modificarile  introduse  prin - legea
123/2007, privind calitatea in constructii.

* Rezistenta
stabilitate
Solutiile adoptate in conceptia tevilor, si
a fitingurilor, materialele utilizate la
fabricarea si asamblarea tevilor, din
polietilena de inalta densitate PE 80, PE
100, . conferd produselor rezistenta si
“stabilitate in exploatare.
Polietilena de inalta densitate PEID,
prin proprietatile pe care le are, respectiv:
indice de cald MFI (190°C, 5

mecanica si

AT 020-0

kg) 0,45 g/10 min.; stabilitate te
timpul de inductie a oxidarii la
20 min., conform EN 728); rez
tractiune la 23 °C (or) 25
rezistenta minima admisibla la 2
de ani de exploatare, MRS -
(pentru PE 80) si MRS = 10 Mg
PE 100); modul de elasticitate
N/mm?; duritate la 80°C, 49 S
conferd  produselor su
rezistenta, flexibilitate si stabilitaf

Rezistenta si stabilitatea sunt |
in domeniul de temperaturi -
60 °C.

Polietilena PEID este un coy
masa moleculard mare (densita
0.95 g/ cm®), ceea ce i asigura
chimica la actiunea agentilor ¢
materialele de constructii (bet
mortar), la actiunea acizilor
sarurilor oxidante (permang
potasiu), a detergentilor si |2 inte

Rezistenta produselor din ¢
este limitata la actiunea acetone
acetic ' glacial, acidului cromic,
hidrofloric, acizilor grasi, alcoolul
compusilor sau derivatilor din p
uleiurilor acestora, la tempe
peste 40 °C.

Datoritd gradului scézut de ab
apei de 0,16 % si absenta proc
coroziune, produsele pot fi uf
instalati puse 1n ope: '
susceptibile la umezeala.

Tevile si fitingurile din PEID
utilizate in terenuri unde solul es
imbibat cu benzina, solventi sat
in care elementele instalatiei pc
contact cu aceste produse chimi

Datorita stabilizatorilor (negr
in proportie de maxim 3 %)
materialului de baza, produsele
stabilitate fatd de actiunea
ultraviolete.

e Securitate la incendiu
Polietilena de fnaltd densitate
tip PE 80, PE 100 sunt mater

laugati
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combustibile, caracterizate prin faptul ca
arderea mocnita sau carbonizarea au loc
numai in cazul existentei unei surse
exterioare de foc sau a unor temperaturi
ridicate, incetand dupa indepartarea lor.

Masa moleculara mare a polietilenei are
influentd pozitiva asupra inflamabilitatii.

Ea arde cu flacara albastra luminoasa
si se autostinge in mai putin de 12
secunde.

In plus tevile si fitingurile din PEID fiind
montate ingropat nu sunt influentate de
aceasta caracteristica.

e Igiena, sanatate si mediu

Tevile si fitingurile din PEID nu prezinta
niciun pericol pentru sanatatea oamenilor
si nici nu constituie un factor de poluare
a mediului Tn conformitate cu legislatia in
domeniu, daca se respecta cu strictete
indicatiile din manualul de exploatare si
intretinere al produselor.

Polietilena este rezistenta la
microorganismele din sol, nu constituie un
substrat nutritiv pentru bacterii, ciuperci
sau spori. Nu constituie aliment pentru
soareci sau rozatoare. :

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din
punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substante radioactive.

Toate  partle  componente  ale
sistemului aflate in contact cu apa sunt
fabricate din polietilena, PE 80, PE 100,
nu influenteaza calitatea apei potabile.in
acest sens firma detine aviz sanitar emis
de Institutul National de ‘Séanatate
Publica-Centrul Regional de Sanatate
Publica lasi, cu nr. 6 CRSPI / 25.10.2011.

Dupd@ expirarea duratei de viat,
materialele folosite la fabricarea tuburilor
si a fitingurilor se pot recicla.

e Siguranta in exploatare .

Materialele utilizate
tevilor si fitingurilor SAMI PLASTIC sunt
rezistente la soc termic, au stabilitate

dimensionala la cresterea temperaturii si

nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul
de lucru,_._garantand rezistenta si

la. fabricarea

La dimensionarea produselor,
de presiunea nominald, este |u
calcul rezistenta minima admisibila
a materialelor conform curbel
regresie la 20°C, pentru o exploat
50 de ani (conform SR ISO 442
calcul, la aceste valori se mai apl
coeficient de siguranta de cel putin

Suprafata exterioara a produsel:
realizatd cu un grad deosebit de |
$i nu prezintd muchii tdioase sau
care sa conduca la leziuni prin cont

Constructia produselor si supr
interioare lise  usureaza curge
impiedicd depunerea si formar
cruste.

Datorita faptului ca
pastreaza elasticitatea si la temg

sub 0°C, produsele sunt reziste
inghet.
Modul de asmblare a tevi

fitingurilor n instalatie, prin sudar
la cap”, electrofuziune, face ca insf
realizate cu produse SAM/ PLAST
prezinte o buna etanseitate n «
normale de exploatare, cu respe
instructiunilor producatorului.

Asamblarile prin sudura cap la ca
aport de material) ale produsel
polietilena prezinta aceleasi carac
fizico-mecanice ca materialul de b
tevilor si fitingurilor asamblate.

Elasticitatea tevilor, sistemel
suspendare / fixare a tronsoane
instalatie (la instalatile s
interioare), cu realizarea bratel
compensare a dilatatiilor linie
utilizarea compensatoarelor de dila
punctele de fixare a tubulatu
ramificatii, un compensator ab
dilatarile / contractiile pentru tror
de tubulaturd cu lungimea de 5 m)
elementele instalatiei sa nu fie so
suplimentar datoritd fenomenel
dilatare / contractie.

Materialele utilizate, tehnolog
executie a tevilor si fitingurilor, si
de realizare a imbinarilor intre
fitinguri asigura securitatea
etangeitatea retelei de distributie
reci.

-Peretele interior al tevilor, cu suj
lisd si netedd, care se mentine ir
asigura siguranta in exploatz

Pa;

polietilena

5[‘:Ct.ie
ia n

VIRS)
de

e de

). In
2 un
25,
este
isare
avuri
oL
etele
a §i
de

isi
raturi
la

Si
‘cap
latiile
> sa
nditii
[area

(fara

din
ristici
za al

de
r de
litare
de
si
tie in
(la
arbe
oane
AC Ca
itate
de

de
emul
si
apei

ifata

imp,
a

/16



instalatiei, faciliteaza mentinerea si
pastrarea constanta a debitelor de fluid
prin sectiunea tevilor,

Polietilena este un bun electroizolant.

Substantele adaugate pe langa
stabilizatori si coloranti fac ca polietilena
sa aiba proprietati antistatice.

Gradul deosebit de finisare al
polietilenei de inaltd densitate PEID,
asigura securitatea utilizatorilor fata de
eventualele raniri, suprafetele accesibile
sunt netede, fara muchii taioase, bavuri
ascutite sau proeminente aciculare.

« Economie de energie si izolare
termica

Produsele montate ingropat in pamént
nu au influentd asupra exigentelor legate
de izolatia termica.

Economia de energie se asigura prin
conceptia produsului (35 % economii la
materia prima ), dar si prin tehnologia
avansata de fabricatie si fintretinerea
redusa (masa mai mica fata de a tevilor
din metal, autocuratarea, lipsa
depunerilor, flexibilitatea, rezistenta la
coroziune, rezistenta la abraziune), care
conduc la realizarea unor produse cu
consumuri energetice reduse.

Asamblarea tevilor cu fitingurile se
realizeazéd cu costuri reduse datoritd
executiei rapide si fara dificultati a
imbinarii prin sudare cu echipamente de
sudare .

e Protectie impotriva zgomotului

Materialele utilizate |la fabricarea tevilor
si fitingurilor din” PEID (granule din
polietilena, antioxidanti si stabilizatori) ca
si structura peretelui asigura stabilitate,
ceea ce conduce la atenuarea vibratiilor
si Tmpiedica transmiterea zgomotelor la
elementele de constructii.

Pentru reducerea zgomotelor in spatii
interioare, acolo unde se cere, se vor

utiliza tevi preizolate (izolatie
fonoabsorbantd din poliuretan sau
polistiren expandat), conform

standardului DIN 4109, care reduc nivelul
dBA. :

2.2.2. Durabilitatea si intret
produsului

Materiile prime utilizate si calit
controlul sever si eficient efectua
verificarera $i mentinerea cons
calitatii, ca si tehnologia de fab
tevilor, conduc la estimarea cc
duratei de viata.

Rezistenta mecanica, la abra
depuneri, rezistenta la coroziune
solutiile adoptate pentru imbinare
cu fitingurile, conduc la o durata
estimata de catre fabricant de 5C

in conditiile:
- respectarii instructiunilor de ti
depozitare, manipulare, mon

intretinere;
- respectarii prescriptiilor tehnice
la cap. 2.3.4 din prezentul agrem:s
- respectarii temperaturii de ref
fluidului vehiculat de pana la +40 ¢
- pozarea subterana sa fie sub
inghet specifica zonei de pozare;
- respectarii prescriptiilor din prc
de sudare cu echipamente de
proceduri agrementate tehnic
Fabricantul acorda o garantie
la 5 _ ani, in conditile re
instructiunilor de transport, depoz
punere in opera si exploatare

2.2.3. Fabricatia si controlu

Realizarea tevilor si fitingui
PEID pentru instalatiile d
fabricate de firma S.C. SAMI P
ROMANIA S.A. - Suceava, se
conformitate cu SR EN ISO 90C
fiind certificatd de catre SIMT
Romania cu certificat nr. C549.1

Fabricatia produselor SAM/ Pl
se realizeaza 1n secti spec
extrudere mase plastice, injecti
plastice, confectii plastice, vulc
De asemenea firma are impl
sistemul de management al
conform SR EN ISO 14001 s
certificat nr. M.1001.1 emis de €
CO-Romaénia.

Fitingurile se fabrica din elem
teava din PEID, prin sudar
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termofuziune si electrofuziune, pe baza
unei tehnologii proprii firmei SAMI
PLASTIC.

Tevile din PEID sunt fabricate prin
extrudere, pe cinci linii tehnologice
complet automatizate, cu un control
computerizat al parametrilor tehnologici i
cu posibilitatea de alimentare individuala
a fiecarei linii.

Pe tot parcursul procesului tehnologic
se efectueaza un control sever privind:
proportia materiilor prime in amestecul de
formare; densitatea si absorbtia de apa /
materiale volatile a materialului
polimerizat; caracteristicile fizico-
mecanice ale produselor finite.

Firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA
S.A. — Suceava dispune de un sistem de
asigurare a calitatii la care conlucreaza
toate sectoarele firmei.

Toate produsele cu defectiuni
(neconforme cu norma de produs) sunt
imediat identificate si excluse, dupa care
se aplicd o procedura corectiva pentru a
putea evita repetarea defectelor. Nu se
admit defecte de fabricatie (striatii, lipsuri
de material) cu adancime. mai mare de
10% din grosimea peretelui produsului.
La sfarsitul ciclului de fabricatie, fiecare
produs este inspectat individual pentru a
se asigura conformitatea cu specificatia
de produs.

Firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA
S.A. — Suceava este dotata cu laborator
propriu, autorizat ISC LO01, -certificat
nr.1856/10.08.2009, care efectueaza un
control permanent al calitati si
performantelor produselor, masurétorile
efectuandu-se o respectarea
standardelor europene.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a ftevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatii de
apa, fabricate de firma- S.C. SAMI
PLASTIC ROMANIA S.A. — Suceava, se
face de catre persoane specializate, pe
baza documentatiei producéatorului si cu
respectarea conditiilor tehnice impuse de
standardele- si ivele prevazute la
pct. 2.3.4. din

AT 020-05/15

Asamblarea tevilor din P
instalatile de alimentare cu
fitinguri confectionate din elem:
teava, se realizeaza prin sudare
cap” ( termofuziune ) a te
fitingurile, fara aport de material,
echipamente de sudare cap la
element electric incalzitor, pentr
diametrul exterior cuprins in dom
+ 800 mm;

De asemenea, asamblarea te

PEID 1in instalatile de apa
realizeaza prin mbinarea te\
elemente de asamblare, fun

complexitate  (curbe, teuri,

ramificatii), de marimea die
nominal al elementelor sudate
modul de sudare, in situ sau in
specializate, dupa cum urmeaza :
- sudarea “cap la cap” a tevilor cu
din PE (fitinguri drepte/circulare

aport de material, utilizand echip

de sudare cap la cap cu element
incalzitor, pentru tevi cu diametrul
cuprins in domeniul 40 <+ 1200 mi
- sudarea prin polifuziune cu

tevilor cu fitinguri din PE (fitinguri

la capete), cu utilizarea echipan

electrice de sudare cu platc
speciale pentru incilzirea simt
exteriorului tevii si a interiorult
fitingului; pentru tevi cu diametrul
cuprins in domeniul 25 + 900 mm;
- sudarea prin electrofuziune a te
electrofitinguri  din  PE  (fitinc
constructie cu mufe la capet
rezistenta electricd inglobata

coturi, mufe, reductii, ramificati
speciale, adaptoare), cu u
echipamentelor electrice de sud
electrofuziune, pentru tevi cu d
exterior cuprins in domeniul 25
mm;
- asamblarea mecanica a tevilor
cu fitinguri mecanice, cu etan:
peretele exterior al tevii (fitinguri
de etansare / fixare la ambele car
numai la un capat — fitinguri adapt
- asamblarea tevilor din polieti
celelalte elemente ale instalatiei,
sunt prevazute cu elemente di
fabricate din polietilena pentru ras
se face prin utilizarea fitingu
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tranzitie PE-metal (fitinguri adaptoare),
functie de diametrul exterior al tevii.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de apa, fabricate de firma S.C.
SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. -
Suceava, sunt astfel concepute si
executate incat corespund prevederilor
standardelor SR ISO 4427-1, ISO 1133,
ISO 1167, ISO 1183, ISO 6259, ISO
3607, ISO 6964, SR EN 12201-2, si a
altor standarde si a normativelor
romanesti in domeniu.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu apa sunt astfel concepute
incat sa reziste actiunilor mecanice,
termice, chimice, de coroziune la care
sunt supuse in exploatare.

Produsele prin conceptie, materialele
utilizate si modul de montare  prezinta
rezistentd, stabilitate, sigurantd in
exploatare si oportunitati pentru montarea
rapida si usoara.

In elaborarea tehnologiei ‘de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietatilor materialelor si a
caracteristicilor produselor ca si a
regulilor de verificare a calitatii declarate
in Manualul de Asigurare a Calitatii al
producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incét
nu constituie un factor de poluare a
mediului ambiant si nu prezinta niciun fel
de pericol pentru sanatatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si a fitingurilor din
PEID, realizate
PLASTIC ROMANIA S.A. se desfasoara
in conformitate cu
standardului de produs si cu prevederile
planului calitatii. Fabricatia se desfasoara
in sistem de management al asigurarii

calitatii,.conform standardului SR EN ISO
9001, SR EN 14001 si sistem de

management al sanatasii si securitatii
ocupationale SR OHSAS 18001.

de firma S.C. SAMI

prevederile,

Conditile de fabricare sunt impuse de
normele EN, DIN si ISO.

in procesul de fabricatie se respects
regulile de verificare a calitatii declarate
in Manualul de asigurare a calitatii propriu
producatorului.

Materia prima utilizata la fabricarea
tevilor si fitingurilor corespunde cerintelor
privind: continutul de PE; densitatea
conventionalda, (SR EN ISO 1183) punct
de inmuiere Vicat (EN 727); indicele de
fluiditate la cald (SR EN ISO 1133);
continutul de apa (ASTM D-4019).
Produsele sunt fabricate si state
conform cerintelor normelor SR 1SO
4427-1, 1ISO 1133, ISO 1167, ISO 1183,
ISO 6259, 1ISO 3607, ISO 6964, SR E
12201-2.

Marcarea produselor se face prin
imprimare la cald. Operatia se face fara
sd se produca fisuri sau alte tipuri de
defecte si este astfel realizatd ncat in
conditille depozitarii, punerii in opera si

exploatarii conform instructiunilor
producatorului, vizibilitatea inscriptonarii
sa fie mentinutd pe intreaga durata de

viata a produselor.

Materialele care intréd in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insotite de
certificate de calitate emis: de
laboratoare autorizate.

Fiecare produs este testat in laboratorul
propriu.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare tevile si fitingurile din
PEID pentru instalatii de ap4, fabricate
de firma, S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA
S.A. - Suceava sunt insotite de certificat
de garantie, certificat de calitate,
instructiuni de montaj, exploatare si
intretinere, in limba roméana.

Tevile din PEID se livreaza in colaci
sau in  bare, marimea colacilor si a
pachetelor de bare fiind functie de tipul
tevilor (PE 80 sau PE 100), de presiune,
SDR si de diametru.

Ambalarea se face cu fa de
polipropilena si la cerere, pe paleti din
lemn. Distanta intre paletii din lemn este
de 1+ 1,5 m, pentru toate tipurile de tevi.

Pag. Y16



Ambalarea colacilor se face cu fasii de
polipropilend. Numarul de legaturi
executate la colaci sunt functie de
numarul de brate al tamburului.

Stivuirea tevilor fie ca este in colaci sau
bare trebuie realizata pe suprafete plane
de sprijin (in general se prefera suporti
din lemn, pat de nisip sau rumegus)
curate, fara parti taicase si fard s
contina substante care ar putea ataca
polietilena.

Transportul se face pe un plan de
sprijin lis si fara asperitati. Sarcina trebuie
fixata la transport cu benzi, placi, gratare
nemetalice.

Manipularea tevilor se .face cu atentie
pentru a evita deteriorarea suprafetelor.

La stivuire se tine seama si de
inaltimea maxima a pachetelor. Pentru
colaci Tnaltimea de stivuire este de maxim
2 +2,5 m, iar pentru bare este de 2,5+4
m. In&ltimile minime se refer la tevile cu
presiunea nominald mai mica de 6 bar,
iar inaltimile maxime se refera la tevile cu
presiunea mai mare de 6 bar.

Timpul maxim admis in care tevile de
culoare neagra pot fi depozitate in aer
liber si expuse la lumina soarelui fard
protectie este de 18 luni. Pe fiecare colet
se aplica o eticheta de identificare cu
inscrisurile de la pct. 1.2.

Pe durata depozitarii, transportului si
partial a punerii in opera, capetele tevilor
vor fi protejate cu capace din polietilena,
aplicate etans.

Depozitarea se va face tinand cont de
actiunea razelor UV asupra.materialului
tevilor, in magazii compartimentate
functie de presiunea, SDR-ul si diametrul
nominal al tevilor. Fiecare compartiment
este evidentiat prin etichete  cu
carcteristicile principale ale produselor
depozitate.

Fitingurile se livreaza Tn ambalaje
individuale sau comune care asigura
protectia produselor impotriva loviturilor
sau caderilor accidentale ce le pot afecta
integritatea. '

-~ Pe’ durata transportului, depozitarii si
partial a punerii in opera, produsele se

Tevile si fitingurile se trar
punctele de lucru conform inst
producatorului.

Fiecare colet este etichetat
de certificat de calitate si gar:
tehnice si instructiuni de transpo
in opera si exploatare in limbe
precum si de declaratia producé
conformitate a produsului cu A
Tehnic eliberat pentru acest:
prevederilor standardului SR EM
17050-1: 2010 si SR EN ISO/C
‘Evaluarea conformitatii. Decl
conformitate data de furnizor”.

Depozitarea produselor pe
scurt sau lung se face
prescriptiilor producatorului

2.3.4.Conditii de punere |

Punerea 1in opera a f
fitingurilor din PEID pentru ins
apa, fabricate de firma 8.
PLASTIC ROMANIA S.A. - Su
face de personal specializat
proiectelor intocmite si
respectand instructiunile de uti
producatorului gi cerintele legii 1

La intocmirea proiectelor de
de alimentare cu apéd se vor
instructiunile de montare, exp
intretinere ale fabricantului, st:
europene in domeniu, ca si p
normativelor si a standardelor
n vigoare:

-1 9-1994 — Normativ pentru p
si executarea instalatiilor sanitar
- 1 22-1999 — Normativ pentru p
si executarea conductelor de ad
a retelelor de alimentare ci
canalizare ale localitatilor;

-P 66-2002 - Normativ
proiectarea si executarea luc
alimentare cu apa si can:
localitatilor situate in mediu rura

- P 100-1992 - Normati
proiectarea antiseismica a col
de locuinte, social-

agrozootehnice si industriale;

- STAS 6156 - Acustica in ¢
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orta la
iunilor

nsotit

tie, fige

unere

omani,

Jlui de

:mentul

otrivit

SO/CEI
-2:2005
itia de

termen
nform

pera

ilor si
2latii de

SAMI

ava, se

baza
/izate,

are ale
1995.

1stalatii
specta
itare i
dardele
/ederile

anesti
“tarea

ctarea

tiune si

pa si

entru
llor de

are a

entru
uctiilor
turale,

ructii.

imite

10/16




admisibile si parametrii de izolare
acustica;

- C 56-2003 - Normativ pentru verificarea
calitatii si receptia lucrarilor de constructii
si instalatiile aferente;

-NSS/1995 - Norme specifice de
securitate a muncii pentru alimentari cu
apa a localitatior si pentru nevoi
tehnologice, MMPS 387/22.12.1995;

- NGPSI - Norme generale de prevenire
si stingere a incendiilor, ordinul Ml nr.
775/1998;

- C 300-1994 — Normativ de prevenire
si stingere a incendilor pe durata
executarii lucrarilor de constructi i
instalatii aferente acestora;

- RPIMC - Regulament privind protectia
si igiena muncii in constructii, Ord.

@ 9/H/1993 MLPAT.

Concluzii

Aprecierea globala

Utilizarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatii de apa, fabricate
de firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA
S.A. - Suceava, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil, in
conditiile specifice din Romania, daca se

respecta prevederile prezentului
agrement.
Pentru utilizarea preconizatd in

contact cu apa potabila tevile si
fitingurile din PEID pentru instalatii de
apa vor detine aviz sanitar, emis in
conformitate cu reglementdrile emise
de Ministerul Sanatatii.

Conditii

» Calitatea produsului si metoda de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de catre SIMTEX-
OC- Roménia si trebuie mentinute la
acest standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

« Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent Pentru Constructii,
nu se implicd in prezenta si/sau
absenta drepturilor legale ale firmei de
a comercializa, monta sau fintretine
produstii l}fep{wipamentul‘

t3.}// o¢ 4

\_" a
<

AT 020405/1569801
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2 sycurs-
—

Orice  recomandare rel
folosirea in conditi de si
acestui produs, procec
echipament, care este con
se refera la acest agreme
reprezinta cerinte minime ne
punerea sa in opera.
AT ROM-2000 3spl
exactitatea  datelor ins
agrementul tehnic si de
sau testele care au stat
acestor date. Agrementul te
absolva pe furnizori s
utilizatori de responsabilita
revin conform reglementarilc
vigoare.
Verificarea mentinerii apt
utilizare a produselor va f
conform programului stabilit
acord cu AT ROM - 2000 si
-verificarea aspectului i
dimensiunilor;
-verificarea etanseitatii;
-verificarea asigurarii mer
constante a materiei prim
Verificarea la interval de -
comportarii produsului pus T
cel putin doua lucrari selects
catre AT ROM - 2000 SRL E
din lista de referinte pusa la
de titularul agrementului teh
actualizata periodic si ataga
dosarul tehnic (aspect exter
etanseitate ).
Verificarile se vor efectua la f
luni la producator sau la AT
Orice modificare a tehnc
fabricare si/ sau introduce
materii prime $i materiale se
la cunostinta elaborato
agrement tehnic pentru a
considerare §i a se pr
extinderea / modificarea ag
tehnic.
Actiunile cuprinse in progran
de realizare vor respect
normative si reglementéarile
vigoare.
AT ROM-2000 va informa
Tehnic Permanent Pentru (
despre rezultatul verificarilor
acestea nu dovedesc n
aptitudinii de utilizare, v:
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CTPC-lui declansarea actiunii de

suspendare a agrementului tehnic. Valabilitate:
» Suspendarea se declanseazi si in 3112 2014

e et 31.12.2014
cazul constatarii prin controale, de Prelungirea valabilititii sau re izuirea
catre  organisme _abilitate,  a prezentului agrement tehnic ‘irebuie
nerespectarii mentinerii constante a solicitata cu cel putin trei luni inainte de
conditiilor de fabricatie si utilizare a data expirdri. In cazul neprelungirii
produselor. _ valabilitatii, — agrementul  teh se
* In cazul in care titularul de agrement anuleaza de la sine.
tehnic nu se conformeazi acestor
prevederi, se va declanga procedura e
de retragere a agrementului tehnic. Pentru grupa specializaté \r.05
Presedinte grupa specializat: nr. 05
Ing. Panait SOﬁ.ZARi
|y
DIRECTOR O -2000 S.A.
Dr. ing RIONESC

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea prelungirii extinderii si modificarii agrementului tehnic nr. 020-(
2009, pentru produsele tevi si fitinguri din PEID, pentru instalatii de apa, fabr
firma firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. - Suceava a fost a
documentatia pusa la dispozitie de catre firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANI.
Suceava. In urma analizarii documentatiei s-a constatat ci firma S.C. SAMI P
ROMANIA S.A. - Suceava detine certificat nr. C549.1.0, emis de catre SIMT
Romania, pentru implementarea sistemului calitati  in productie in conform
standardul SR EN ISO 9001.De asemenea firma detine certificat nr M.1001, «
SIMTEX-CO-Romania pentru implementarea sistemului de management al
conform SR EN ISO 14001 si certificat S.680.1 pentru implementarea sisten
management al sanatatii si securitatii ocupationale, emis de SIMTEX-CO-Romania
Motivul extinderii il reprezinta introducerea in fabricatie a tevilor cu SDR 27,
Pentru utilizarea produselor in contact cu apa potabila firma detine aviz sanitar nr.6
din 25.10.2011, emis de I.N.S.P. — Centrul Regional de sanatate Publica - lasi.
Produsele SAMI PLASTIC au fost testate de laboratorul propriu, autor
LO1, nr.1856 si sunt considerate conforme cerintelor europene pentru utilizarea in |
interioare i instalatii exterioare de alimentare cu apa.

Conceptia produselor si tehnologia moderns aplicata de firma S.C
PLASTIC ROMANIA S.A. = Suceava la fabricarea tevilor si fitingurilor dir
pentru instalatii de apd, conferd produselor realizate eficienta, fiabilitate si o dur:
de cel putin 50 de ani in conditiile respectarii prevederilor prezentului Agrement Teh

-~ Executia instalatiilor folosind produsele SAM/ PLASTIC este simpl4,
realizat si se face cu o productivitate ridicata.
Produsele care fac obiectul prezentului agrement tehnic sunt din m
plastice. Conform prevederilor art. 10 din Normele privind materialele si obiectele
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in contact cu alimentele, aprobate cu HG 1197/2002 respecta conditiile pi ute in
Capitolul Il al acestor norme.

Tabel privind rezultatele analizei migrarii globale de material, in apa potabila.

Substanta Valoarea maxima Valoarea Metoda de Laborator | si data
activa admisa a migrarii determinata analiza analize nului de
| globale, conf. Hg a migrarii utilizata alize
= 1197/2002, cu globale
modificarile si ( mg/dm?)
completarile
ulterioare
(mg/dm?) L &
i IBA- I ort de
Apa distilata 10 0,67 | PS-AB-01 Bucuresti | srcare
Ap3 aciudulata 10 1,83 SR EN 12873-1 | - 666 /
: ).2011
Apa alcalina 10 2,00
Apé clorurata 10 0,75 '

A.T.ROM. 2000 va verifica asigurarea constantei performantei produs pentru

utilizarea in contact cu apa potabila, pe toata perioada de valabilitate a ac entului
tehnic, orice depasire constatata a valorilor de migrare determinate prevazute it elul de
mai sus atrage modificarea, suspendarea sau retragerea, dupa caz a entului
agrement tehnic, conform prevederilor art.22 din Regulamentul privind agreme tehnic

pentru produse, procedee s$i echipamente noi Tn constructii, aprobat cu HG 7€ 97, cu
modificarile si completarile ulterioare.
Tevile si fitingurile din PEID, fabricate de firma S.C. SAMI PLASTIC ROM/NIA S.A.

- Suceava, au fost utilizate la obiectivele din: Bucuresti, Calarasi, Slatina bozia,
Voluntari, Bacau, Radauti, etc.

S-a constatat de catre membrii grupei specializate si de catre beneficiarii uselor
amintie mai sus, conform recomandarilor atasate la dosarul tehnic, ¢a produs: use in
opera conform procedurilor indicate de fabricant, in conditii normale de exp re, se
incadreaza in parametrii de functionare declarati de producétor si au prezentat bilitate
ridicata. Pe durata utilizarii acestor produse nu au existat avarii si acciden hnice,

conform recomandarilor atasate la dosarul tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul A T. ROM-2000 fisi insuseste Itatele
testelor efectuate de catre laboratorul firmei S.C. SAMI PLASTIC ROMAAM S.A. -
Suceava. Sinteza rapoartelor de incercari este prezentata in tabelul 1.

Agrementul este valabil pentru “Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii
de apa”, fabricate de firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. — Suceava, ic icabile
conform datelor din Dosarul Tehnic si la care fabricatia, punerea in opera si pe antele

sunt cel putin la nivelul prezentat.
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Tabelul 1

Nr. Denumire caracteristica Uum Val. Normativ/ Valoare Obserati
Crt referinta STAS determinati ?
0 1 2 3 4 5 6
Teava @ 32, SDR 11, PN 16
45 Dimensiuni
- diametrul exterior mm 320-324 EN 32,1 resp
- grosime perete mm 3,0 12201 3,03
i Material
- tip - PE 100 ISO 1183 PE 100 resp
- densitate (23°C ) g/lem?® 0,950 0.959
3. Indice de fluiditate la cald in
masa — MFR (190 °C / 5 kg) g/10 min. <1,0 ISO 1133 0,57 esp
4. Rezistenta la presiune
interioara
-1a20°C sio = 12,4 MPa h 2100 e >200 g
-1a 80°C si 0 = 5,5 MPa d 2 165 12201 >165 g
-1a 80°C si 0 = 5,0 MPa i = 1000 >1000
4. Anexe
o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 111124 DIN
21.11.2011 AL SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE N R. 05.
In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Panait
SOLZARU, ing. Claudia IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Zoltan SA-COZI,
s-au evidentiat indeosebi urméatoarele aspecte:
» Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost res =ctate
instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC; 3
> Produsele "TEVI I FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA",
fabricate de firma S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A. - Suceava corespund
cerintelor de calitate cuprinse in Legea 10/1995.
Constaténd acestea, comisia interna de avizare a APROBAT prezentul Ac ent
Tehnic, cu o valabilitate de 3 ani.
. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 020-05/1569-2011 continanc de
pagini face parte integranta din prezentul agrement tehnic.
o Titulari de agrement tehnic . A
Bucuresti, sector 2, str. Poapa Lazar, nr.
ACVATOT |5 , : 021-2520860 |
AGRIFERMA " Bucuresti, str. Aleea Gradinii, nr.5 021-4480409 |
ALCONEP Tg Ocna, str Costache Negri 0234/344392 |
AMI BAIA MARE Baia Mare, str. Electrolizei, nr. 1 0262/212862 |
AMICII Bacau, str lonita Sandu Sturza, nr 25 0234/576716 |
ANDIL!ANA, - Targoviste, Str 8 Martie nr10 0767-059924 |
AQUA 4 “”5”’9\ Calarasi, Str Locomotivei nr.3 0242-332646 |
AQUA $§v TAL® | " Arad. Bd Decebal nr 26 0257/284262 |
\_BIO
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ARABESQUE | Galati,Drumul de contura nr.39 0236-499300

' BAZA DE APROVIZIONARE

| TARA Pitesti, Aleea Razboieni Nr20 Bis | 0248-646811

| BEST CONSTRICT GRUP Pitesti, Str. Galeriei nr.23 | 0248-252318

| BIFF INTERNATIONAL Pitesti, Aleea Razboieni Nr.20 Bis 0248-251479

| CAPITAL INVEST Moinesti, str Tudor Vladimirescu nr 150 | 0234/363299

| CASA PLUS Suceava, Bd George Enescu nr44 0230/525002

| COM BETON lasi, Bd Chimiei nr 14 0332/440853

| CONREPSA Viseu de Sus, str. Mioritei, nr. 4 | 262353100
CONINSERV Brasov, Str. Berzei Nr.8 0268-333069
CONSIM INVEST | Calarasi, Varianta Nord Nr.3 0242-317788
CONSTRUCT P&G BRAILA Braila,Str. Gradinii Publice nr.6 0239-6 C__ 594
DEDEMAN | Bacau, Al Tolstoi nr4 = | 0234/513330
| DINO FORUM s Bucuresti = es =1 8% -20 111
| DUMEXIM com Dobresti 33 Luncasprie 0259/433144

| EDIOC PORTUGALIA Satu Mare, str. Corneliu Coposu 361807236

| ELECTROVALCEA R. Valcea, str. Ferdinand, nr. 19 0250-739188

| FUSION ROMANIA Sibiu, str. Stefan cel Mare, nr. 152-154 | 0269-253207

| GRUP PRIMA C CONS A Slatina, Str. Pitesti, nr. 213 | 0249-411110

| GIRONAP PROD Onesti, str Anghel Salignyn6 | 0334/814662

o | HERWISS Brasov, Str. Carpatilor nr.23 | 0268-332770

| HHDROCONSTRUCTIA Bucuresti, str. Dorobantilor, nr.3 1 021-2081411
HIDROSERV o Brasov, str 8 Martie, nr.5 S s e

. HIDROTRAN Miercurea Ciu, str. Liviu Rebreanu | 0266-313260
IMI BAIA MARE Baia Mare, str. Aleea Mocira, nr. 4 _ 1 0262-2220977
INSTAL SERVICE TEHNOLOGY | Bucuresti, str. Atomistilor, nr. 1 021-4574168
| INTTECH INDUSTRY Bucuresti, Str. Bucurestilor, nr. 27 ] )

_IRIDEX GROUE . Bucuresti, Str. Leonte Filopescu, nr3 | 021-2301372

IZOMETALSA Timisoara, str Baader nr 13 | 0256/434431
KENO TC Pitesti, Str. Petrochimistilor Nr.5 0248-615170
LOIAL SRL Suceava, str. Agronomului, ‘nr. 445 0230-526800
MEBRES Targoviste, Calea |lalomitei nr.23 (34 :
MELINDA IMPEX INS_‘_I“AL Odorheiu Secuiesc, str. Beclean, nr. 314 | 0266-207.400
NATIONAL INSTAL
CONSTRUCT Buzau, Str. Spatarului nr.4 = 0238-720316
NOVARA T S Craiova, str. Primaverii, nr 35 | 0251-594025
POTENTIAL CONS Targoviste, Str. Gimnaziului nr.4 0245-611384

@ | PROFILMET Calarasi, str. Zavoiului 0242-333208
REVITAROM - | Bucuresti, str. Intrarea Vulturului, nr4 | 021-3323095
RICOSTAR | Tulcea, Str.viticulturiinr.12 0240-533528
ROCIP INSTAL Pitesti, Str. Crinului | 0248-627623
ROM GAN CONSTRUCT Bacau, str Gheorghe Donici nr 12 | 0234/517657
ROROM BIG Constanta, Str. Aurel Viaicu nr.191 0341-444896

| SAIFTIMSA | Timisoara, str C Brediceanunr8 | 0256/490294
SELINA Oradea, sos Borsului nr 14A _ 10259/411802
SILVER TRADING Pitesti, Str. Depozitelor nr.125 | 0248-220407
SOLEL BONEH \

[ INTERNATIONAL Bucuresti, str. Gheorghe Manu, nr.9 _ 1 021-3180386
SOLO PROD | Buzau, Str. Orizontului nr.206 0238-720038
STRABAG ‘| Bucuresti, Calea 13 Septembrie, nr. 90 021-3060020

| SUCT SA - | Suceava; str Aurel Vlaicu nr46 _ 1 0230/533531

I TALENTUM .~ Satu Mare, str. Petru Maior, nr.28 | 0261-717170
TESTERIMA - Suceava, str Petru Rares nr 56 0230/623406
THIC A\wvvog e | Pascani, str Morilor nr18 | 0234/573784

Ne\ | Bistrita, Str. Romana, nr. 17 | 0263-231221
12) | Bucuresti, Str. Tudor Argheyi, nr. 3 [ 021-3129542
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_TMUCB BRAILA | Braila,Piata Poligon Nr.3 0239-680800
TMUCB SLOBOZIA : e i | 0243-231750
TUBOTERM CONSTRUCT | Timisoara, str Felix nr 23 i 0256/243018
VIDELI SA | Satu Mare, str. Vasile Lucaci nr. 16 261750518
XENIA | Ploiesti,Str. Poligonului nr. 1 | 0244-131775

Ry Raportorul Grupei Specializate
% el ing. Claudia IONESCU

A ("—._F

/
Vi

o Membrii grupei specializate:

Ing. Panait SOLZARU %edime [ ®
.

Ing. Claudia IODNESCU e
Ing. Cristina GEORGESCU, Z
Ing. Zoltan SARCOZI
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI TURISMULL
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI|

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-94 din data de 14.12.2011 al Comisiei de aviz
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 020-05/1569-2011, elaborat de A.T.ROM-2000 S.R.1L.., pentru
SI FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA, al cirui producit
S.C. SAMI PLASTIC ROMANIA S.A., Suceava.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, tevile si fitingur
PEID v or detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementirile emise de Min
Sanatatii.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 14.12.2013 < se
prelungi in situatia in care titulérul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare 2 obi

agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tchnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 31.12.2014, pentru titular, proc

si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic si nu tine loc de certificat de calitate.

PRESEDINTELE CONSILIULUI T. EHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI.

in

ul



SECRETARIAT TEHNIC
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii

Sef Secretariat
Gheorghe Hascdu




